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蔼科颂科技把握全球尖端技术潮流，为其在全球快速增长的客户群体提供高科技产品。整合全球资源使蔼科颂

科技的客户能受惠于公司全部研发机构的所有创新成果。（除保密协议产品）

凭借丰富的客户成功案例，蔼科颂科技已成为众多高科技领域诸如：航空、航海、风力发电、复合材料等的技

术创新的推动者。

可机加工产品

可机加工板材
可挤压糊状泥
模型糊状泥
胶粘剂和修补剂

快速成型

真空注型聚氨酯树脂PX系列
硅胶
低压反应RIM模具

注型树脂

注型聚氨酯弹性体 UR系列
透明树脂
快速固化性FASTCAST系列
环氧注型树脂

积层树脂

积层糊状泥
积层环氧树脂

全球蔼科颂机构

创新

经验

凭借70年专业环氧及聚氨酯树脂研发经验，蔼科颂科技在全球推

出一系列创新产品，其中包括：快速固化树脂，模型模具用板材，

低温预浸料，及如今被广泛应用于模型工作室和设计工作室的高

低密度聚氨酯泡沫板。

蔼科颂科技旨在提供最适于客户应用的高品质产品，不遗余力创

新研发，推动技术创新。 根据客户的实际需求，不断扩充已有产

品线，研发生产出面向客户的产品。

面对面的技术服务和网站支持

由一群富于经验的技术专家组成的覆盖全球的本地化技术服务网络是蔼科颂科技特有的业务模式。

客户也可以通过我们的各地区网站获得以下服务：

          - 下载产品样本

          - 在线技术支持

          - 联系蔼科颂科技全球办事机构

          - 获取产品技术资料TDS和MSDS

          - 蔼科颂科技近期活动和最新信息

健康与安全

质量与环境

系统与设备
蔼科颂科技根据客户具体要求，提供客户整体产品解决方案，以便客户正确选择应用蔼科颂科技产品，达到优化生

产工艺，提高生产效率

          - 真空快速成型机

          - 低压灌注机

          - 糊状泥挤出机

          - 点胶机

环境影响已日益被全球所关注。1991年，蔼科颂科技通过ISO 9001质量管理认证体系，此后公司
一直秉持各类体系标准管理全公司。蔼科颂科技一贯视环境保护、遵守环境部门相关条例为己任，
并通过各种内部控制机制，降低研发生产对环境的影响。

我们的目标是为客户提供最安全、可靠的产品，避免或限用有害物质，使我们的员工和客户工作在
安全、卫生无害的环境中。

全球运营与采购网络

整体解决方案

整体解决方案
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可机加工产品

可机加工板材
造型设计

模型

模具

复合材料用板材

可挤压糊状泥

模型糊状泥

可机加工产品表面修复材料
修补剂

胶粘剂

产品                      特性            颜色              应用                   密度 防火
等级

尺寸胶粘剂
修补剂

产品                      特性                         颜色                   应用                      密度 
硬度 尺寸

产品                          特性                         颜色                   应用                   密度 
硬度 尺寸

产品                          特性                     颜色                      应用                     密度 
硬度 尺寸

产品                                     特性                             颜色                应用                 混合比   密度   

产品                      特性                    颜色                    应用                  最大涂敷厚度  混合比   密度   脱模时间

硬度

硬度

产品                               特性                            颜色                           应用                          混合比    密度     
可操作
时间

硬度

产品                               特性                         颜色    混合比

糊状

糊状

糊状

凉置时间 粘度 硬度 断裂延伸率

半透明
粉红

厚度

硬质聚氨酯泡沫板，
易于数控或手工加工，
表面细度取决于板材
的密度；抗压强度高，
耐温性优越，耐化学
溶剂腐蚀

设计模型审核，数控加工编程
检测，大体积模型，真空成型
原型件用模具，可作为可挤压
糊状泥基体材料，艺术品制作
（如雕塑）

厚度
密度低，可快速机加工或者手工
雕刻，质地紧实，尺寸稳定，表
面细度高，不发泡板材

模型，原型。数控加工，
刀具路径检测。

厚度尺寸稳定性好，耐温性能好，耐磨

厚度机加工板材，表面光洁度佳，
极佳的尺寸稳定性，耐温性
能好，与各种漆兼容。

汽车主模型，真空吸塑
原型件模具，铸造模具，
复合材料模之模型

原型件检具、真空注塑模，小批次
铸造模，积层模具模型

厚度耐磨损，未添加填料，外观类似
热塑性塑料，易于机加工

可浇注150000模次的铸造模，砂
芯盒，钢板拉延模，生产流水线
工装夹具

厚度
耐磨损，外观类似热塑性塑料，
易于机加工

可浇注50000模次的铸造模，
砂芯盒，检具等

厚度

高密度，添加铝填料，压缩强度高，
尺寸稳定性好，散热能力强

冲压模，检具，拉伸模，
真空成型模

厚度
压缩强度高，尺寸稳定性好，表面光洁
度好，可抛光，易画线，耐磨损

敲打模，拉延模，真空成型模，
低压注射模，检具大批量生产用

低密度环氧树脂板材，尺寸稳定性好，
表面光洁度佳，耐高温，压缩强度高

预浸渍纤维模体模型，积层或预浸
渍复合材料成型模具。在压力锅中
可承受120  C温度和4bars 压力

低密度环氧树脂板材，尺寸稳定性好，
表面光洁度佳，耐高温

预浸渍纤维主模型，积层或预浸渍
复合材料成型模具。可用于压力锅
，真空成型模，检具

低密度环氧树脂板材，尺寸稳定性好，
易于机加工

低温预浸渍纤维模成型用模型或直
接用作模具。在压力锅中可承受
80  C温度和4bars 压力

用于数控或手工加工的低密度环氧
树脂糊状泥，机器或手工混合。

造型设计，检具，原型件，
主模型，雕像，木材的修复

推荐
耐温

部分尺寸会有所改动

厚度

厚度

厚度

胶粘剂
修补剂

胶粘剂
修补剂

胶粘剂
修补剂

UR 3569
640 x 500
x 100

高硬度环氧树脂，可抛光，表面光洁度
好，耐高温，抗化学腐蚀 预浸渍纤维成型模，真空吸塑模

未加填料，高抗冲击性，耐磨损，
外观类似热塑性塑料

大批量铸造用模具，抗冲击、耐
磨损大型机加工件，生产流水线
工装夹具

1,62      55        88D       123
H 9951
GC1 150

850 x 500x
厚度：
50/100

SC 167

大尺寸模具，尤其适用于航
海领域

航海、风力发电及汽车领域，用于快速可靠制作模具 大尺寸模型/风电叶片阳模

原型，模型，复合材料成型模,
加工路径检测（数控加工）可附在大多数支撑和基体上，易加工，表面光洁度好

风力发电、航海、航空、汽车领域，制作大尺寸模
型、等比例模型、制件及模具，操作简易，耐高温

抗压强度

100/70        0,68        68      40     61/57D      A77/P   

固化反应快，快速达到加工所需材料性能，缩短机加
工时间

快速固化，双组分低密度聚氨酯糊状泥
50cc及400cc灌装和胶枪装

快速固化，环氧糊状泥

快速固化，聚酯糊状泥，不含苯乙烯
可耐高温达180

通用型，低密度，快速固化聚酯糊状泥，收缩
率低，低放热反应性，20分钟即可机加工

A 77/P
APF 7 M 175

SC 175

S 222 - S

SC 110

S 3000 - 2/S2

MODELMATE - S

SC 258

低密度，操作方便，表面光洁度好 主模型和轻质检具

可用于机加工或手工加工，表面光
洁度好 主模型和轻质检具

中密度，低CTE，尺寸稳定性好

40 mm          100/100     0,60        45      65        63D          10-12h   

检治具制作，原型件用模具

硬度低，重量轻，混合方便，易于
加工 设计模型和主模型

PROCOL 2

H 8873

H 9951

A 299

L 400R/SC 258H

H 8110

低密度，触变性环氧胶粘剂，粘结
PROLAB系列板材

触变性环氧胶粘剂

环氧胶粘剂

多功能极快速固化聚氨酯胶粘剂

环氧树脂粘结糊状泥，颜色与被粘结板材
相近，无接缝差异

快干胶粘剂，机械性能类似于LAB 850 
和 LAB 920

75/100          NC              糊状             NC          65D               NC                  NC

40/100          NC              5500                 NC                   76D               NC                  NC             

搭接剪切
强度

达到1MPa
搭接剪切强度
所需时间

可用于各种材料的粘结、修补，形状和表
面的修改等

可用于模型、模具的修补及粘结等A 129 A/B 快速固化，表面光洁度好，硬度高，但可机
加工

复合材料模修复，风电叶片阳模修复

复合材料模修复，风电叶片阳模修复

快速粘结可挤压糊状泥模型和原型

真空导入工艺或低温预浸渍
工艺大尺寸主模型和模具

30mm          100/100     1.00       27      67       76D        12-18h

30mm           100/50       0.77      29      65       70D           24h

30mm         100/100      0.45       60      -        46D           15h

100/100       1.25           81D          10-15

PROCOL 2
A77/P

GC1 050
H 9951

本白

或

o

o

经过适当热处理（参见TDS)

修补剂
胶粘剂

-

-

oC
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风力发电、航海、航空、汽车领域，制作大尺寸模
型、等比例模型、制件及模具，操作简易，耐高温

抗压强度

100/70        0,68        68      40     61/57D      A77/P   

固化反应快，快速达到加工所需材料性能，缩短机加
工时间

快速固化，双组分低密度聚氨酯糊状泥
50cc及400cc灌装和胶枪装

快速固化，环氧糊状泥

快速固化，聚酯糊状泥，不含苯乙烯
可耐高温达180

通用型，低密度，快速固化聚酯糊状泥，收缩
率低，低放热反应性，20分钟即可机加工

A 77/P
APF 7 M 175

SC 175

S 222 - S

SC 110

S 3000 - 2/S2

MODELMATE - S

SC 258

低密度，操作方便，表面光洁度好 主模型和轻质检具

可用于机加工或手工加工，表面光
洁度好 主模型和轻质检具

中密度，低CTE，尺寸稳定性好

40 mm          100/100     0,60        45      65        63D          10-12h   

检治具制作，原型件用模具

硬度低，重量轻，混合方便，易于
加工 设计模型和主模型

PROCOL 2

H 8873

H 9951

A 299

L 400R/SC 258H

H 8110

低密度，触变性环氧胶粘剂，粘结
PROLAB系列板材

触变性环氧胶粘剂

环氧胶粘剂

多功能极快速固化聚氨酯胶粘剂

环氧树脂粘结糊状泥，颜色与被粘结板材
相近，无接缝差异

快干胶粘剂，机械性能类似于LAB 850 
和 LAB 920

75/100          NC              糊状             NC          65D               NC                  NC

40/100          NC              5500                 NC                   76D               NC                  NC             

搭接剪切
强度

达到1MPa
搭接剪切强度
所需时间

可用于各种材料的粘结、修补，形状和表
面的修改等

可用于模型、模具的修补及粘结等A 129 A/B 快速固化，表面光洁度好，硬度高，但可机
加工

复合材料模修复，风电叶片阳模修复

复合材料模修复，风电叶片阳模修复

快速粘结可挤压糊状泥模型和原型

真空导入工艺或低温预浸渍
工艺大尺寸主模型和模具

30mm          100/100     1.00       27      67       76D        12-18h

30mm           100/50       0.77      29      65       70D           24h

30mm         100/100      0.45       60      -        46D           15h

100/100       1.25           81D          10-15

PROCOL 2
A77/P

GC1 050
H 9951

本白

或

o

o

经过适当热处理（参见TDS)

修补剂
胶粘剂

-

-

oC
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快速成型
真空注型聚氨酯树脂
硬质

RIM聚氨酯树脂
低压注射RIM聚氨酯树脂
可混合使用

专门应用

硅胶
产品                                       特性                  颜色              应用                                     混合比

脱模时间 粘度  硬度可操作
时间

产品                                   特性                         颜色                          应用                        混合比
弹性
模量

硬度可操作
时间

柔性类橡胶树脂，快速固化，抗老化

抗冲击强度高，应用低压注射机使用
方便

半硬质，适用于大件制作，可用于滚塑
技术，良好的抗冲击性能，可手工混合
或者机器混合

硬质树脂，流动性好,易成型

UL 940 VO认证，具有自熄性

适用于滚塑工艺，易于使用，耐高温，
脱模时间短，良好的抗冲击性能，可
喷漆

柔性产品，密封件,多重注模制作窗
玻璃的密封条

抗冲击产品：汽车面板，汽车保护罩，
汽车内饰仪表板

在树脂模或金属模中用滚塑成型技术
制作类PS和ABS原型件

汽车部件，办公用品，电子和家用电器
的原型件制作和小批量生产

盖子，电子接线盒，计算机外壳，
医疗仪器，托架等

空心装饰件，抗冲击大件，滚塑或者
浇注完全热处理（见TDS） 自熄性符合                   规定，2mm 1s

ESSIL 296/296

ESSIL 296/296 LPL

ESSIL 296 - OIL/296 LPL

ESSIL 296 - OIL/296

半硬质

产品                        特性                    颜色                            应用                             混合比
弹性
模量

可操作
时间

硬度

半透明

奶油色

奶油色

不易折断的扭合效果，优异的耐磨
性，对硅胶模无损伤

类似于PEHD和PP，适用于所有镶嵌铰链，
导轨，滚轮，限位，小齿轮等

低粘度，脱模时间缩短，良好的抗
冲击性能，易于着色

类PP外观原型件，良好的耐温性，汽车内饰件，
家用电器外罩

低粘度，可手工操作，工作时间长 类HIPS外观原型件，在有无真空浇注机的条件
下都可制作大尺寸件

完全热处理（见TDS）

柔性
硬度可操作

时间
延伸率

产品                              特性                              颜色                            应用                    混合比

类橡胶原型件，密封条

类橡胶原型件

浅琥珀持续耐高温达 100    ，工作时间长，
低粘度，可着色

低粘度，脱模时间极短

完全热处理（见TDS）

12-16                                                            40-50        40

24-30                                                         100-120       40

12-16                                                           40-50         42

24-30                                                         100-120       42

45000100/10
操作简易，易脱泡，
卓越的机械性能，
抗化学腐蚀

原型件制作用柔性模具

UP 5690

产品                         特性                        颜色                                 应用                              混合比  
弹性
模量

硬度可操作
时间

浅琥珀

白色

透明

透明

白色

本白

白色

本白

透明

低粘度，易于浇注，脱模时间短，
对硅胶模损伤小

浇注于硅胶模用于制作原型件，机械性能接近ABS和
加填料的PP

耐高温，易于浇注，良好的抗冲击强度 类似于PPS，PEEK；适用于一切有中高温耐温要求
的制件；发动机部件，家用电器

极薄制件亦具有极佳的抗冲击强度，
高度仿真塑料

类似于PS，适用于一切抗冲极薄件

低粘度，耐高温，推荐最大浇注厚
度5mm，抗UV，耐溶剂腐蚀

类似于PMMA，工程原型件，头灯、交通灯镜片，
灯管，透明罩等

低粘度，耐高温，耐环境影响（紫外
线、水）无需真空浇注机辅助，可一次
浇注2kg以上

类似于PMMA，类玻璃原型件，艺术装饰品，固态件

低粘度，抗冲击，抗弯曲，耐高温,
对模具没有腐蚀 类ABS原型件，小批量真空浇注原型件制作

低粘度，适用于浇注制作大件，工作
时间长

类似于ABS/加填料ABS/PA.6

脱模时间极短，粘度低 类似于ABS/加填料ABS/PA.6工程件，电气工程件，
如：继电器、插座、开关底座

FAR 25 标准，易于使用，ROHS 航空工程件，耐火件

添加填料，脱模时间极短，极其坚硬 类似于P.O.M和加填料热塑料件

低粘度，易于浇注，良好的抗冲击，
抗弯曲强度，易着色（非水质颜料）
如AXSON CP系列染色包

具有一定弹性，弹性模量接近于2500Mpa(如聚碳酸
酯，ABS)类热塑料件（原型件和手板）

工作时间8min

PX 215

PX 217

PX 118/F 
               /L

UP 4280
AC/B2
AK/B2
AN/B2

UP 6160 
ALS/BL

PX 527

100/100    1500      75         4         74D

100/50      1700      100       5         77D

100/100    1800      85                    77D

100/200     2100     HDT       5         82D
                                  100                    

100/200     2150     237       8         80D

100/55       2600      90        4          82D

5
12

易混合，粘度低，可手工浇注,
着色和喷漆，对硅胶模损伤小 HIPS

脱模快，兼顾抗冲击和耐温性 HIPS/ABS

两种固化剂选择，可操作时间和脱膜
时间可调，易混合，易于着色和喷漆，
对硅胶模损伤小

ABS 标准件

耐温好，收缩低，脱模快
可用Axson CP/Colorkit色包着色 ABS 工程件

耐高温，操作方便，易着色，复制精
度高

ABS 或有耐温要求的制件

透明树脂，抗冲击性能好，固化后具有
热塑性塑料的性能，韧性强，不易折断

PMMA/PC
加填料的ABS/P.O.M半透明

透
明

脱模时间

三组分PU树脂，硬度可调节，
延伸率高,不易折断，
强度高，脱模快。

白色 PP和PE/HDPE
 100/100/0                         1350        85                       76D

 100/100/50                        670         75                       67D
60-90min 7

产品                                  特性                    颜色                          应用                         混合比
弹性
模量

  硬度可操作
时间

抗冲击，两种多元醇树脂可混
合以获得中等刚度

性能介于RIM 875和RIM 876
之间的产品。中等强度，易于使用

抗冲击，两种多元醇树脂可混
合以获得中等刚度

耐高温，抗冲击，两种多元醇树
脂可混合以获得中等刚度,
脱模快(10 min)

耐高温，抗冲击，两种多元醇树脂可
混合以获得中等刚度,脱模快(10 min)

类PP/PE原型件，交通工具小批量生产，
拖车、卡车、巴士等；特种仪器

汽车零件原型件

类ABS原型件

类PP/PE的原型件和小批量生产

类ABS的原型件和小批量生产

UPX 8400
三组分PU树脂，硬度可调节
(Shore A 90-Shore A 20)，易于操作和着色，
强度高，对硅胶模损伤小。

类橡胶件
100/100/0       450            -     10-14      90A

  100/100/500      660            -     10-14      20A

100/45

44/100

ESSIL 250 成型模具的制作 24-48              100/10          50000            120          50

(Shore A)

粘度低，混合与浇注方便，
机械性能好，复制精度高

-

-

-

使用
温度
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快速成型
真空注型聚氨酯树脂
硬质

RIM聚氨酯树脂
低压注射RIM聚氨酯树脂
可混合使用

专门应用

硅胶
产品                                       特性                  颜色              应用                                     混合比

脱模时间 粘度  硬度可操作
时间

产品                                   特性                         颜色                          应用                        混合比
弹性
模量

硬度可操作
时间

柔性类橡胶树脂，快速固化，抗老化

抗冲击强度高，应用低压注射机使用
方便

半硬质，适用于大件制作，可用于滚塑
技术，良好的抗冲击性能，可手工混合
或者机器混合

硬质树脂，流动性好,易成型

UL 940 VO认证，具有自熄性

适用于滚塑工艺，易于使用，耐高温，
脱模时间短，良好的抗冲击性能，可
喷漆

柔性产品，密封件,多重注模制作窗
玻璃的密封条

抗冲击产品：汽车面板，汽车保护罩，
汽车内饰仪表板

在树脂模或金属模中用滚塑成型技术
制作类PS和ABS原型件

汽车部件，办公用品，电子和家用电器
的原型件制作和小批量生产

盖子，电子接线盒，计算机外壳，
医疗仪器，托架等

空心装饰件，抗冲击大件，滚塑或者
浇注完全热处理（见TDS） 自熄性符合                   规定，2mm 1s

ESSIL 296/296

ESSIL 296/296 LPL

ESSIL 296 - OIL/296 LPL

ESSIL 296 - OIL/296

半硬质

产品                        特性                    颜色                            应用                             混合比
弹性
模量

可操作
时间

硬度

半透明

奶油色

奶油色

不易折断的扭合效果，优异的耐磨
性，对硅胶模无损伤

类似于PEHD和PP，适用于所有镶嵌铰链，
导轨，滚轮，限位，小齿轮等

低粘度，脱模时间缩短，良好的抗
冲击性能，易于着色

类PP外观原型件，良好的耐温性，汽车内饰件，
家用电器外罩

低粘度，可手工操作，工作时间长 类HIPS外观原型件，在有无真空浇注机的条件
下都可制作大尺寸件

完全热处理（见TDS）

柔性
硬度可操作

时间
延伸率

产品                              特性                              颜色                            应用                    混合比

类橡胶原型件，密封条

类橡胶原型件

浅琥珀持续耐高温达 100    ，工作时间长，
低粘度，可着色

低粘度，脱模时间极短

完全热处理（见TDS）

12-16                                                            40-50        40

24-30                                                         100-120       40

12-16                                                           40-50         42

24-30                                                         100-120       42

45000100/10
操作简易，易脱泡，
卓越的机械性能，
抗化学腐蚀

原型件制作用柔性模具

UP 5690

产品                         特性                        颜色                                 应用                              混合比  
弹性
模量

硬度可操作
时间

浅琥珀

白色

透明

透明

白色

本白

白色

本白

透明

低粘度，易于浇注，脱模时间短，
对硅胶模损伤小

浇注于硅胶模用于制作原型件，机械性能接近ABS和
加填料的PP

耐高温，易于浇注，良好的抗冲击强度 类似于PPS，PEEK；适用于一切有中高温耐温要求
的制件；发动机部件，家用电器

极薄制件亦具有极佳的抗冲击强度，
高度仿真塑料

类似于PS，适用于一切抗冲极薄件

低粘度，耐高温，推荐最大浇注厚
度5mm，抗UV，耐溶剂腐蚀

类似于PMMA，工程原型件，头灯、交通灯镜片，
灯管，透明罩等

低粘度，耐高温，耐环境影响（紫外
线、水）无需真空浇注机辅助，可一次
浇注2kg以上

类似于PMMA，类玻璃原型件，艺术装饰品，固态件

低粘度，抗冲击，抗弯曲，耐高温,
对模具没有腐蚀 类ABS原型件，小批量真空浇注原型件制作

低粘度，适用于浇注制作大件，工作
时间长

类似于ABS/加填料ABS/PA.6

脱模时间极短，粘度低 类似于ABS/加填料ABS/PA.6工程件，电气工程件，
如：继电器、插座、开关底座

FAR 25 标准，易于使用，ROHS 航空工程件，耐火件

添加填料，脱模时间极短，极其坚硬 类似于P.O.M和加填料热塑料件

低粘度，易于浇注，良好的抗冲击，
抗弯曲强度，易着色（非水质颜料）
如AXSON CP系列染色包

具有一定弹性，弹性模量接近于2500Mpa(如聚碳酸
酯，ABS)类热塑料件（原型件和手板）

工作时间8min

PX 215

PX 217

PX 118/F 
               /L

UP 4280
AC/B2
AK/B2
AN/B2

UP 6160 
ALS/BL

PX 527

100/100    1500      75         4         74D

100/50      1700      100       5         77D

100/100    1800      85                    77D

100/200     2100     HDT       5         82D
                                  100                    

100/200     2150     237       8         80D

100/55       2600      90        4          82D

5
12

易混合，粘度低，可手工浇注,
着色和喷漆，对硅胶模损伤小 HIPS

脱模快，兼顾抗冲击和耐温性 HIPS/ABS

两种固化剂选择，可操作时间和脱膜
时间可调，易混合，易于着色和喷漆，
对硅胶模损伤小

ABS 标准件

耐温好，收缩低，脱模快
可用Axson CP/Colorkit色包着色 ABS 工程件

耐高温，操作方便，易着色，复制精
度高

ABS 或有耐温要求的制件

透明树脂，抗冲击性能好，固化后具有
热塑性塑料的性能，韧性强，不易折断

PMMA/PC
加填料的ABS/P.O.M半透明

透
明

脱模时间

三组分PU树脂，硬度可调节，
延伸率高,不易折断，
强度高，脱模快。

白色 PP和PE/HDPE
 100/100/0                         1350        85                       76D

 100/100/50                        670         75                       67D
60-90min 7

产品                                  特性                    颜色                          应用                         混合比
弹性
模量

  硬度可操作
时间

抗冲击，两种多元醇树脂可混
合以获得中等刚度

性能介于RIM 875和RIM 876
之间的产品。中等强度，易于使用

抗冲击，两种多元醇树脂可混
合以获得中等刚度

耐高温，抗冲击，两种多元醇树
脂可混合以获得中等刚度,
脱模快(10 min)

耐高温，抗冲击，两种多元醇树脂可
混合以获得中等刚度,脱模快(10 min)

类PP/PE原型件，交通工具小批量生产，
拖车、卡车、巴士等；特种仪器

汽车零件原型件

类ABS原型件

类PP/PE的原型件和小批量生产

类ABS的原型件和小批量生产

UPX 8400
三组分PU树脂，硬度可调节
(Shore A 90-Shore A 20)，易于操作和着色，
强度高，对硅胶模损伤小。

类橡胶件
100/100/0       450            -     10-14      90A

  100/100/500      660            -     10-14      20A

100/45

44/100

ESSIL 250 成型模具的制作 24-48              100/10          50000            120          50

(Shore A)

粘度低，混合与浇注方便，
机械性能好，复制精度高

-

-

-

使用
温度
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注型树脂

注型聚氨酯弹性体

透明树脂

环氧注型树脂

快速注型树脂
聚氨酯快速固化树脂
已添加填料

未添加填料

不可添加填料

产品                        特性                          颜色                           应用                            混合比      
可操作
时间  脱模时间 粘度

产品                        特性                         颜色                           应用                            混合比      
弹性
模量 脱模时间 粘度

产品                        特性                         颜色                       应用    混合比
可操作
时间 脱模时间 粘度弹性

模量

产品                             特性                      颜色                  应用                    密度   混合比      
可操作
时间 粘度硬度

经过适当热处理（参见TDS）

白色

本白

琥珀色

琥珀色

琥珀色

橙色 蓝色
绿色 黄色
土黄色
白色

通用型

机械性能出众

抗拉强度高，防水，低粘度

低粘度，抗撕裂，防水，
低毒性

抗剥落，低毒性，防水

低粘度，低毒性，抗撕裂，
防水

耐磨，抗撕裂，抗水解

耐磨，抗化学腐蚀，抗水解

耐磨，抗撕裂

毒性降低，抗冲击，快速固化

优异的抗撕裂及耐摩擦性能

不含MDA，耐磨，折不断

抗冲击，抗撕裂，耐磨，脱模快

产品                              特性                               颜色                        应用                      混合比
可操作
时间 硬度     延伸率 固化

时间

可操作时间长

经适当热处理（见TDS）

产品                              特性                                                  应用                      混合比 可操作
时间 脱模时间 粘度

柔性弹性体，耐化学腐蚀性能强，粘度低，
两款工作时间可供选择

出众的耐混凝件模具脱模剂腐蚀性能，低弹性，
三款工作时间可供选择，可手工或机器混合

用双组分的机器浇注，脱模快

良好的耐化学溶剂腐蚀性能，出众的抗剥离强度
易于使用

高硬度聚氨酯系统，坚韧，抗冲击，耐磨损

半硬质，快速固化弹性体，可染色

柔性弹性体，尺寸稳定性高，几乎不收缩，
可磨砂抛光

升级的抗化学腐蚀性能

对环境无影响

密封件，带倒角的模具，弹性阴模

陶瓷模具，石膏及泥灰
成型模具

混凝件模具

密封件，带倒角的模具，柔性弹性阴模

陶瓷模具，混凝件模具

柔性模具，真空吸塑模具，
原型件

柔性模具，真空吸塑模具，
混凝件模具

喷砂面罩，耐磨损件

用铝、混凝或树脂作背衬，表面浇注制
作铸造模具（模型，砂芯盒）

工程件

铸造用砂芯盒，保护件

铸造模具，砂芯盒

批量生产用混凝件模具（标准批量）

批量生产用混凝件模具和石膏件模具
（标准批量）

大批量混凝件模具

大批量混凝件模具

使用低压仪器制作半硬质弹性件

陶瓷母模

铸造模板制作，支撑布料，制件保护

透明环氧树脂
多款硬度可供选择，易于使用

透明环氧树脂
抗老化，抗划伤

聚氨酯树脂，抗老化

装饰花卉的布置、固定和嵌入；模拟不同容
器中的液态物；大型模型中的模拟场景

任何材质背衬透明表面层

大厚度依然低收缩，质细密

表面光洁度好有光泽，可磨砂，可抛光

耐磨损，低收缩，低粘度，脱模快

可达50mm厚，铸造模具，阴模，
真空吸塑模，着漆或镀金装饰件

真空成型模，检验模具尺寸用阴模，
造型、装饰件

铸造模具，砂芯盒，模板，原型复制

阴模，原型，模型
（加有RZ 30150），
真空吸塑模（加有RZ 1350），
RIM注射模

透明件模具（未加填料）或模具（F16相同的
填料），细密或厚实装饰件

粘度低，脱模快，后固化处理后耐高温 可达70mm厚，铸造模具，阴模，
真空吸塑模，工模具

脱模快，低粘度，热固化后耐热性佳

低收缩，低粘度，可操作时间长

抗冲击性强，低收缩，低粘度，多功能

脱模时间短，可作涂装或电镀

易脱模，抗冲击性能强，薄壁件不易断

抗冲击，低粘度，外观类似热塑性塑
料，可着漆

原型，模型，
最大成型厚度达5mm，
比例模型，玩具等

模型，原型件，比例模型批量生产，
复杂件制作

中等粘度，工作时间长，出众的耐
摩擦及抗压性能

粘度低，比EPO 5019 流动更快，
用于表面浇注抗压性能好

低收缩，高硬度，极优的耐磨性

可变反应性环氧树脂系统（两种固
化剂可供选择），机加工后表面光
洁度好，添加铝填料，低收缩

添加铝填料，无需后固化处理

机械性能好，耐温性佳

铸造模具，砂芯盒，冲压模具，
金属板成型模

铸造模具，砂芯盒，定位治具，
原型复制

真空吸塑模，PU发泡模，
低压注射模

真空吸塑模，低压注射模

真空吸塑模，注塑模

F 201

F 202

F 237

不透明即使厚度极薄，脱模快，操作方
便，对硅胶膜损伤小

不透明即使厚度极薄，易着色，脱模
快，抗UV，对硅胶膜损伤小

不透明即使厚度极薄，脱模快，操作
方便，对硅胶膜损伤小

原型件，小尺寸模型和造型

模型，原型件制作

原型件，小尺寸模型，如玩具

F50
收缩率极低，用于大厚度产品
（加填料可达400mm） 整体浇注(必须加填料RZ 30150或RZ 1350) 100/50      30-50         6-12h             350         65

1000     100/100      1’45’’        15-20’            13          65

1050     100/100      1’45’’        20-25’           20-25      90

1150     100/100      1’45’’          > 20‘             46          55

EPO 5031

EPO 5010

低收缩，高硬度，极优的耐磨性 铸造模具，砂芯盒，定位治具，
原型复制

混合粘度低，可与不同固化剂配合 铸造模具，砂芯盒，冲压模具，
金属板成型模

/2010
/2011
/2012

2.20      100/15 86D
55-65’

110-130’
180-225’

5750
50

55

1.80       100/8          90’              90D           2500        68

柔性装饰件，坠件

本白

- 根据混合比

机器

手工

‘

750      100/100        2’                25’              35          55
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注型树脂

注型聚氨酯弹性体

透明树脂

环氧注型树脂

快速注型树脂
聚氨酯快速固化树脂
已添加填料

未添加填料

不可添加填料

产品                        特性                          颜色                           应用                            混合比      
可操作
时间  脱模时间 粘度

产品                        特性                         颜色                           应用                            混合比      
弹性
模量 脱模时间 粘度

产品                        特性                         颜色                       应用    混合比
可操作
时间 脱模时间 粘度弹性

模量

产品                             特性                      颜色                  应用                    密度   混合比      
可操作
时间 粘度硬度

经过适当热处理（参见TDS）

白色

本白

琥珀色

琥珀色

琥珀色

橙色 蓝色
绿色 黄色
土黄色
白色

通用型

机械性能出众

抗拉强度高，防水，低粘度

低粘度，抗撕裂，防水，
低毒性

抗剥落，低毒性，防水

低粘度，低毒性，抗撕裂，
防水

耐磨，抗撕裂，抗水解

耐磨，抗化学腐蚀，抗水解

耐磨，抗撕裂

毒性降低，抗冲击，快速固化

优异的抗撕裂及耐摩擦性能

不含MDA，耐磨，折不断

抗冲击，抗撕裂，耐磨，脱模快

产品                              特性                               颜色                        应用                      混合比
可操作
时间 硬度     延伸率 固化

时间

可操作时间长

经适当热处理（见TDS）

产品                              特性                                                  应用                      混合比 可操作
时间 脱模时间 粘度

柔性弹性体，耐化学腐蚀性能强，粘度低，
两款工作时间可供选择

出众的耐混凝件模具脱模剂腐蚀性能，低弹性，
三款工作时间可供选择，可手工或机器混合

用双组分的机器浇注，脱模快

良好的耐化学溶剂腐蚀性能，出众的抗剥离强度
易于使用

高硬度聚氨酯系统，坚韧，抗冲击，耐磨损

半硬质，快速固化弹性体，可染色

柔性弹性体，尺寸稳定性高，几乎不收缩，
可磨砂抛光

升级的抗化学腐蚀性能

对环境无影响

密封件，带倒角的模具，弹性阴模

陶瓷模具，石膏及泥灰
成型模具

混凝件模具

密封件，带倒角的模具，柔性弹性阴模

陶瓷模具，混凝件模具

柔性模具，真空吸塑模具，
原型件

柔性模具，真空吸塑模具，
混凝件模具

喷砂面罩，耐磨损件

用铝、混凝或树脂作背衬，表面浇注制
作铸造模具（模型，砂芯盒）

工程件

铸造用砂芯盒，保护件

铸造模具，砂芯盒

批量生产用混凝件模具（标准批量）

批量生产用混凝件模具和石膏件模具
（标准批量）

大批量混凝件模具

大批量混凝件模具

使用低压仪器制作半硬质弹性件

陶瓷母模

铸造模板制作，支撑布料，制件保护

透明环氧树脂
多款硬度可供选择，易于使用

透明环氧树脂
抗老化，抗划伤

聚氨酯树脂，抗老化

装饰花卉的布置、固定和嵌入；模拟不同容
器中的液态物；大型模型中的模拟场景

任何材质背衬透明表面层

大厚度依然低收缩，质细密

表面光洁度好有光泽，可磨砂，可抛光

耐磨损，低收缩，低粘度，脱模快

可达50mm厚，铸造模具，阴模，
真空吸塑模，着漆或镀金装饰件

真空成型模，检验模具尺寸用阴模，
造型、装饰件

铸造模具，砂芯盒，模板，原型复制

阴模，原型，模型
（加有RZ 30150），
真空吸塑模（加有RZ 1350），
RIM注射模

透明件模具（未加填料）或模具（F16相同的
填料），细密或厚实装饰件

粘度低，脱模快，后固化处理后耐高温 可达70mm厚，铸造模具，阴模，
真空吸塑模，工模具

脱模快，低粘度，热固化后耐热性佳

低收缩，低粘度，可操作时间长

抗冲击性强，低收缩，低粘度，多功能

脱模时间短，可作涂装或电镀

易脱模，抗冲击性能强，薄壁件不易断

抗冲击，低粘度，外观类似热塑性塑
料，可着漆

原型，模型，
最大成型厚度达5mm，
比例模型，玩具等

模型，原型件，比例模型批量生产，
复杂件制作

中等粘度，工作时间长，出众的耐
摩擦及抗压性能

粘度低，比EPO 5019 流动更快，
用于表面浇注抗压性能好

低收缩，高硬度，极优的耐磨性

可变反应性环氧树脂系统（两种固
化剂可供选择），机加工后表面光
洁度好，添加铝填料，低收缩

添加铝填料，无需后固化处理

机械性能好，耐温性佳

铸造模具，砂芯盒，冲压模具，
金属板成型模

铸造模具，砂芯盒，定位治具，
原型复制

真空吸塑模，PU发泡模，
低压注射模

真空吸塑模，低压注射模

真空吸塑模，注塑模

F 201

F 202

F 237

不透明即使厚度极薄，脱模快，操作方
便，对硅胶膜损伤小

不透明即使厚度极薄，易着色，脱模
快，抗UV，对硅胶膜损伤小

不透明即使厚度极薄，脱模快，操作
方便，对硅胶膜损伤小

原型件，小尺寸模型和造型

模型，原型件制作

原型件，小尺寸模型，如玩具

F50
收缩率极低，用于大厚度产品
（加填料可达400mm） 整体浇注(必须加填料RZ 30150或RZ 1350) 100/50      30-50         6-12h             350         65

1000     100/100      1’45’’        15-20’            13          65

1050     100/100      1’45’’        20-25’           20-25      90

1150     100/100      1’45’’          > 20‘             46          55

EPO 5031

EPO 5010

低收缩，高硬度，极优的耐磨性 铸造模具，砂芯盒，定位治具，
原型复制

混合粘度低，可与不同固化剂配合 铸造模具，砂芯盒，冲压模具，
金属板成型模

/2010
/2011
/2012

2.20      100/15 86D
55-65’

110-130’
180-225’

5750
50

55

1.80       100/8          90’              90D           2500        68

柔性装饰件，坠件

本白

- 根据混合比

机器

手工

‘

750      100/100        2’                25’              35          55
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积层树脂
积层糊状泥

胶衣

产品                            特性                      颜色                                     应用                                 混合比      
可操作
时间 密度

密度硬度可操作
时间产品                            特性                         颜色                      应用                        混合比  固化剂     

密度硬度可操作
时间产品                            特性                         颜色                      应用                        混合比  固化剂     

密度硬度可操作
时间产品                            特性                         颜色                      应用                        混合比  固化剂     

积层环氧树脂
模具

制件

特性                      颜色                      应用                      混合比
可操作时间 粘度

树脂
固化剂

特性                      颜色                      应用                      混合比
可操作时间 粘度

树脂
固化剂

真空导入树脂

真空导入树脂

标准积层糊状泥，易混合，极佳
的尺寸稳定性

低密度积层糊状泥，易混合，极
佳的尺寸稳定性

耐温积层糊状泥，极佳的尺寸稳定性 大尺寸阴模，复合材料件模具，真空注塑模

制作轻质复模，大型模具，检具，陶瓷模具

铸造阴模，检具，夹具，陶瓷模具

白色良好的覆盖力，易打磨，表面光亮 阴模，大型模具

可抛光，良好的耐化学腐蚀, 使用方便 陶瓷洁具模具和聚酯RTM模的表面层

良好的导热性 热加工成型模，RIM模和发泡模

良好的耐化学腐蚀，表面光亮
聚酯和环氧树脂RTM模，PU发泡模，
RIM模

耐磨性好的环氧胶衣

耐磨性好的环氧胶衣，可耐高温达120℃

有耐磨损要求的模具和样件（如铸造模，
砂芯盒等）

铸造模，低压SMC模，聚酯/环氧RTM模

不同颜色可供选择的聚酯胶衣。
预催化，UV稳定性好，苯挥发低

作为表面层，完全与积层环氧树脂
兼容。可喷涂。用于积层环氧件，
真空导入模。

中等硬度，耐磨性好，
聚氨酯基胶衣

铸造模，砂芯盒及其他有耐磨要求的
模具

乙烯基胶衣，预催化，耐温性能好，
苯挥发低

完全与积层环氧树脂兼容，用于制
作真空导入用模具。

白色

经适当热处理（见TDS）

多功能树脂，可与三种固化剂混
合，可变固化时间，不发泡

复合材料模或制件。添加填料可被用
作胶衣，涂敷于注型树脂或混凝模上

机械性能好，经后固化处理可耐温
135℃

耐高温模具，复合材料成型模具，
亦可用于混凝背衬和浇注。

多功能低粘度环氧树脂，可变反
应性（两款固化剂可供选择)

可被用于制作一定弹性和抗冲击强
度兼具的模具部件

模具制作用环氧树脂，低散发性
气味，尺寸稳定

后固化处理：见TDS

陶瓷混凝模和陶瓷积层模

机械性能好，经后固化处理可耐温
135℃

湿法成型耐温性佳的模具

低粘度，耐高温

低粘度，真空导入模具

低粘度，良好浸湿性

耐高温，优异的浸湿性

真空导入模具树脂，无需预固化

真空导入树脂用于制作用于

复合材料模具，适用真空导入或湿法
成型

复合材料结构，预浸渍模，RTM模，
真空注塑模

多用途树脂，用于复合材料结构，
高模量，可配四款不同固化剂，
LLODY’s认证

反应时间取决于所加催化剂，
低粘度，良好浸湿性

极佳的机械性能，耐高温，低粘
度，良好浸湿性

用于手工浸渍成型的高性能复合材料
结构，真空注射或低压注射成型件

湿法成型的复合材料结构，RTM成
型件

真空导入系统，极低的粘度，
极佳的浸湿性, 用于制件

船桅、艇杆、风力发电浆叶等大尺
寸、大型件制作

航海领域、航空领域和一般复合材料
结构件.手工糊制或真空袋成型

多阶化合物，反应性增强，可配
多款固化剂

航海用复合材料，一般复合材料积
层件

B 4000 耐高温，双组分糊状泥，使用方便 耐高温模具，检具和阴模 100/100                  60        1.08HDT
200

GC1 160

GC1 190

可打磨，可抛光

良好的耐化学腐蚀，可耐高温达190℃ 聚酯和环氧树脂RTM模，真空成型模，热压成
型模，复合材料模，预浸模，耐高温混凝背衬

100/20     GC16       160         -           88D        1.25

100/13     GC22      185       65          90D        1.59

EPOLAM 2080

EPOLAM 2063
极佳的机械性能，低粘度，
良好浸湿性

RTM工艺制作对于机械性能要求极
高的制件

耐高温，极佳的浸渍性，粘度低，
耐化学腐蚀

湿法成型的复合材料制件和模具，
加入铝粉或其它填料制作耐温背衬 100/41       190           120-150            3100

100/107     170               100                 700

低粘度。用刷子刷成薄的表面层。
添加EPOLAM 2020催化剂可获得
不同可操作时间

复合材料件的釉面，
用聚氨酯和环氧树脂制作的装饰件
和光亮表面

透明

浅琥珀 100/30      140                110               1200

用于耐高温的大尺寸模具的制作，如真空导入
模，预浸料模，RTM 模，SMC模，热塑成型
模等的表面胶衣。
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